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1、范围
1.1本技术规格书适用于石油、重化学和天然气工业用多级离心油泵在设计、制造、测试、采购中的最低要求。


1.2本技术规格书适用于输送介质不含颗粒的清水、含油污水、原油及其石油制品、化工液体的两端支撑式多级泵。

2、标准规范


本技术规格书指定产品的规范和标准主要包括但不限于以下所列范围。

2.1 泵

GB/T 3215-2007    石油、重化学和天然气工业用离心泵

GB /T 3216-2016    回转动力泵 水力性能验收试验 1级、2级和3级

GB/T 13006-2013   离心泵、混流泵和轴流泵 汽蚀余量

GB /T 13007-2011   离心泵 效率

GB/T 29531-2013   泵的振动测量与评价方法

GB/T 29529-2013   泵的噪声测量与评价方法

GB/T 9969-2008    工业产品使用说明书 总则

GB/T 13384-2008   机电产品包装通用技术条件

GB/T 13306-2011   标牌

2.2 电机

GB3836.1-2010 爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求

GB3836.2-2010 爆炸性环境 第2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备

GB 50058-2014 爆炸危险环境电力装置设计规范

GB/T 4942.1-2006 旋转电机整体结构的防护等级（IP代码）-分级

GB 10068-2008 轴中心高为56mm及以上电机的机械振动  振动的测量、评定及限值 

GB/T 10069.1-2006旋转电机噪声测定方法及限值 第1部分：旋转电机噪声测定方法

2.3 法兰、垫片、紧固件

HG/T 20592~20635-2009 钢制管法兰、垫片、紧固件

3、供货范围
3.1  主机及配件
多级离心泵
电动机

联轴器及护罩

公共底座

进出口配对法兰及其紧固件

地脚螺栓及其紧固件

必要的备品备件及专用工具

3.2  随机资料：

出厂合格证书

装箱清单

使用说明书

4、设计要求
4.1性能要求
1）多级离心泵的流量与扬程的关系曲线应为无驼峰的光滑曲线，从额定流量到零流量的扬程应是稳定上升的，其上升幅度不应超过额定流量下扬程的25%。

2）多级离心泵在设计流量下，运行效率应处在最高效率点；额定流量点应位于最佳效率点流量的80%-110%区间内。

4.2 结构要求
1）多级离心泵应为BB4型卧式、两端支承、单泵壳多级节段式结构。

2）离心泵采用防爆电机驱动，用加长弹性膜片联轴器联接，联轴器护罩为可掀式。

3）泵与电机采用公共底座，成撬装配。底座应为整体铸造或用钢材焊接。

4）轴套应设计成可更换的，并可靠的固定在泵轴上，在温度变化的条件下不应松动和脱落。

4.3 制造要求
1）泵的转动零件应进行静平衡试验，转子部件应进行动平衡试验。静平衡精度不低于G6.3，动平衡精度不低于G2.5。

2）泵的平衡和振动应符合GB/T29531-2013《泵的振动测量与评价方法》。

3）泵的噪声控制应符合GB/T29529-2013《泵的噪声测量与评价方法》。

4.4 润滑要求
1）多级离心泵选择油脂润滑，与电机采用同一牌号的润滑脂。
2）润滑组件应保证密封，防止润滑油泄露和外界杂质的侵入。

3）在测试和交货前，供应商应对要求润滑的零部件进行润滑。

5、设备材料

1）所选材料应能适应环境、介质、温度及操作条件。
2）选择离心泵材料时应考虑其承压能力，泵体应能够承受高压高速水流冲刷。

3）制造离心泵采用的材料应是全新的、无缺陷的，必须符合相关材料标准。

4）铸件应完好无疵，无疏松、气孔、裂纹、砂眼等缺陷。

6、检验和出厂试验

泵及其附件的检验和测试应由承包商提出并由业主认可的检验机构进行。检验、测试和材料认证应符合国家规范和行业有关标准的要求。

6.1  检验

6.1.1离心泵的零部件在生产制造过程中按制造商的质量管理体系及有关规范、标准进行工厂检验，保证零部件合格才能进行装配。

6.1.2出厂前要进行出厂检验，检验内容包括：泵型号、名称、特性标牌是否正确，泵体、电机外观是否有瑕疵，油漆是否完整，外形尺寸和安装尺寸与提供的安装图纸是否相符等。
6.2  测试

6.2.1水压试验

泵的承压件均应在涂漆前进行密封性试验和水压强度试验，泵壳的试验压力为泵工作压力的1.5倍，并符合相关标准的规定。

6.2.2性能试验

试验方法按GB/T3216执行，试验结果应符合GB/T3215的规定。

7、防锈、标志及包装

7.1防锈

a) 泵经出厂试验合格后应除尽泵内积水，做相应的防锈处理。

b)泵的外表面应清除铁锈和油污，涂上底漆和面漆。涂漆应均匀，无裂纹、脱皮、气泡、淤积等缺陷。

7.2标志

       1）制造商应正确标识每台泵的铭牌。至少应显示如下信息：

—设备名称、型号

—设备的额定性能参数，包括：容积、流量、压力等

—制造厂名称、出厂日期等。

2）铭牌应由不锈钢制成。

3）铭牌上的文字应在现场条件下长期保持清晰可读。

4）铭牌应使用不锈钢螺钉固定。

5）铭牌上文字为中文，单位制为国际单位制。
7.3包装

    7.3.1包装标志
    设备装箱后，应在包装箱上进行标识，包装标志内容应包括：

    a)产品型号；

b)合同号；

 c)装箱产品的数量。

7.3.2包装
1）设备的进出口应设置封口帽(板)，以防杂物进入泵内。

2）产品包装应符合GB/T13384的规定，并能防止在贮存及运输过程中遭受损伤或遗失附件、文件等情况发生。

3）管路及辅助设备要加以固定，以防在装运和保管过程中损坏。

 4）随机文件应放在防潮袋内。
8、验收

8.1工厂验收

如有必要，业主可以到供货商所在地对供货产品进行监制或工厂验收。其检查项目、验收方式和标准规范需双方商定。

8.2到货验收

供货设备到达指定地点后，由收货人检查设备的完整性、完好性，按装箱单清点货物及随机资料是否齐全，无误后由收货人和送货人在验收单上签字确认，并注明验收时间和验收地点。

8.3中间验收

设备安装、调试和试运行阶段，供货方技术人员必须到现场指导安装，安装调试完毕后进行试机操作，运行项目和工作参数符合技术要求后，双方共同签字确认。
8.4最终验收

最终验收的方式和时间节点应由供需双方协议确定。一般情况下，如无特殊约定，在中间验收完成且设备连续正常工作72小时后，双方共同签字确认，完成最终验收。

9、安装、调试和服务

9.1制造商应负责所提供的设备的现场安装、调试及操作人员培训。

培训方式：理论讲解与现场演示相结合

培训内容：设备操作及简易维修保养

培训地点：设备使用现场

培训人数：需方指定人数

9.1当建设使用单位通知制造商要投产运行时，制造商应派有经验的工程师检查安装，并监督试运和运行工作。

9.2当设备出现故障或不能满足建设使用单位要求时，制造商应按照建设使用单位要求排除故障，直到建设使用单位满意为止。

9.3当设备需要维修或更换部件时，在建设使用单位要求下，制造商应派有经验的工程师到现场进行技术支持。
10、质量保证

10.1制造商应在合同规定的时间内提供成套的设备，保证所提供的设备满足有关国家通用标准和规范以及本技术规格书的要求。

10.2制造商所提供的设备应符合合同双方确认的设计和运行条件，在本技术规格书中规定的工作条件下能够正常可靠的运行。
10.3制造商应对设备的性能和调试负责，并保证所提供的设备安装完成后即可进行调试和投入运行。

10.4制造商应对其提供的所有设备（包括其采购的设备）负完全责任。所有的设备的保质期不少于合格运行后一年。
10.5质保期内凡是供货产品出现质量问题的，制造商应免费为用户进行维修。

10.6在产品寿命期内，制造商应保证维修配件的供应。
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	设备名称
	多级离心输油泵
	安装位置
	南堡作业区采油六区3-2转油站外输泵房

	数量（台)
	1
	设备位号
	 
	泵型号
	DYK125-58*4

	操作条件
	结  构

	输送介质
	原油
	泵体安装方式
	■卧式□立式□中心支撑□底补支撑

	介质特性
	
	剖分形式
	□径向 □轴向

	固体含量（质量分数）（%）
	
	型式
	□单涡室 □双涡室 □扩压器

	介质入口温度（℃）
	
	机壳开孔用途
	□排气 □排放 □仪表

	入口条件下密度（kg/m³）
	
	连接管道
	规格
	压力等级
	法兰面型式
	位置

	入口条件下粘度（mPa.s）
	
	进口（公称直径）
	150
	 6
	RF
	 上进

	流量（m³/h）
	125
	出口（公称直径）
	150
	 63
	MFM
	 上出

	工况温度下的蒸汽压（MPa）（G）
	 
	泵体设计压力/温度
	 

	进口压力（MPa）（G）
	
	叶轮型式  ■闭式  □开式    ■单吸  □双吸  □轴流

	出口压力（MPa）（G）
	
	旋转方向 ■顺时针   □逆时针（面对联轴节）

	必需汽蚀余量（m）
	5
	轴承型式
	径向    ■滚动   □滑动

	额定压差（MPa）（G）
	
	
	止推    □滚动   □滑动

	扬程（m）
	230
	
	润滑方式  □油  ■脂 □强制 □油浴

	有效净正吸入压头（m液柱）
	
	
	水冷夹套  □有  ■无

	性 能
	底座
	□泵和驱动器合装    □分装

	必需净正吸入压头（m液柱）
	
	密封型式
	 

	效率（%）
	
	材 料

	轴功率（KW）
	
	壳体：
	材  料

	额定功率（KW）
	160
	叶轮：
	

	泵转速（r/min）
	2950
	轴套：
	机械
	
	

	设计叶轮直径（mm）
	
	 
	密封
	
	

	最大/最小叶轮直径（mm）
	 
	现场条件

	级数
	
	温度 
	相对湿度：
	海拔：

	最小连续流量（m³/h）
	 
	现场安装  □室内  □室外  □腐蚀  □防爆

	设计最大压头（m）
	
	供货范围

	轴推力（N）
	 
	■泵  ■驱动机  ■联轴器和护罩  □底座

	转矩（kg.㎡）
	
	■地脚螺栓、螺母 ■随机附件 

	 
	■所有接管配对法兰  ■螺栓 ■螺母  ■垫片

	 
	□辅助管路  □进口滤网  ■包装  □两年备品备件

	 

	编   制
	校   对
	审   核
	审  定
	项目负责人
	核  准
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	密封和冲洗
	质量（kg）

	□填料密封  □机械密封
	泵与底座共重
	

	□循环      □冲洗
	最大维修件
	

	型式和材料代号
	 
	电机
	

	填料函压力（MPa）
	 
	 

	 
	 

	 
	 

	 
	 

	冷却
	                试验和检验

	冷却水  □新鲜水  □微咸水 □咸水
	■水压试验

	系统    □开式    □闭式 
	■机械运转试验

	进水压力（MPa）
	 
	■性能试验

	温度（℃）
	 
	□汽蚀试验

	冷却部位
	 
	□车间试验

	冷却水总流量（m³/h）
	 
	□特殊要求

	 

	                                           驱动器

	原动机类型
	电动机
	名称及类型
	

	电源（V）
	380V
	额定功率（KW）
	160
	相
	三
	防爆等级
	非防爆

	绝缘等级
	 F
	防护等级
	 IP54
	频率（Hz）
	 50
	dIIBt4
	 

	一次传动方式
	■直连   □皮带   □齿轮箱

	联轴器型式
	□弹性柱销   □齿式   ■弹性膜片式  □盘绕弹簧式

	
	□带套筒   □限制端面浮动并带防火花型保护罩  型号

	二次传动方式
	□直连   □皮带   □齿轮箱

	联轴器型式
	□弹性柱销   □齿式   □弹性膜片式  □盘绕弹簧式

	
	□带套筒   □限制端面浮动并带防火花型保护罩  型号

	其他说明：■表示选择此项
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