
附件三：技术要求

机组设计、制造及检验标准
1.1泵
API610-11TH   《石油、重化学和天然气工业用离心泵》标准第十版
API670    　  《振动、轴位移和轴承温度监测系统》
API682-3rd     《离心泵及回转泵轴封系统》
API671        《炼油厂特殊用联轴器》
SH/T3139       《石油化工重载荷离心泵工程技术规定》

GB3215        《炼厂、化工及石油化工用离心泵通用技术条件》
GB3216        《离心泵、混流泵、旋涡泵试验方式》
JB/T8097       《泵的振动测量与评价方法》
JB/T8098       《泵的噪音测量与评价方法》
SH3024        《石油化工企业环境保护设计规范》
GBZ1          《工业企业设计卫生标准》

1.2 电机及仪表
GB755      
《旋转电机定额和性能》

GB10068       
《旋转电机振动测量方法及限值》

GB10890    
《泵的噪声测量和评价方法》

GB18613        《中小型三相异步电动机能效限定值及节能评价值》

GB 4942.1 

《旋转电机外壳防护分级（IP 代码）》

GB 3836.1

《爆炸性气体环境用电气设备 第一部分：通用要求》

GB 3836.2

《爆炸性气体环境用电气设备 第二部分：隔爆型“d”》

GB 3836.3

《爆炸性气体环境用电气设备 第三部分：增安型“e”》

GB 50058 

《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范及条文说明》

GB 50093        《自动化仪表工程施工及验收规范》
SH/T 3521       《石油化工仪表工程施工技术规程》
SH/T 3019       《石油化工仪表配管配线设计规范》
GB50058        《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》
1.3 法兰：

SH3406-2013     《石油化工钢制管法兰》

所有与用户连接的法兰采用SH3406-2013标准。

1.4 环境保护标准

SH3024           《石油企业环境保护设计规范》

GB50160          《石油化工企业设计防火规范》

1.5 压力容器

GB151           《钢制管壳式换热器》

GB150           《压力容器》

在执行上述标准过程中，当不同的标准有不同的要求时，应采用有利于保质量和使用性能的较高要求的标准。

标准规范均按签订协议时的最新版本为准（API610、API682标准除外）

供货范围（详见询购文件）
2.1 泵，每套泵组供货范围包括：（与PID互补、所有与工艺对接接口卖方不提供配对法兰及紧固件。）



泵











         
    
 一  台

主电机（隔爆型）
                                                 一  台
泵和电机共用重型焊接钢制联合底座

（包括地脚螺栓、螺母、调整顶丝、起吊环及垫铁）




     一台套
联轴器及护罩












     一台套
机械密封及配套系统（装在机组上）


  
                     一台套

底座范围内泵配套就地一次仪表
、接线盒（带电缆引入格兰、压盖）
一台套

底座范围内的所有冷却水管线、密封冲洗管线以及其它管线
    

    一台套

专用工具                              
                            一台套 

开工备件  

2.2 随机备件（单位：台套—指单台泵100%；含在总价内）

	序号
	零部件名称
	数量
	备  注

	1
	泵用O型密封圈及垫片(不含机封用)
	1套/台
	

	2
	壳体口环/叶轮口环
	1套/台
	

	3
	机械密封
	1套/台
	

	4
	联轴器膜片
	1套/台
	


2.3 专用工具（单位：台套—指单台泵100%；含在总价内） 

	序号
	专用工具名称
	数量
	备  注

	1
	
	
	


现场条件
3.1气温

年平均气温
                            12.7 ℃
年平均最高温度
                        18.5℃

年平均最低温度                   

7.2℃

极端最高气温
                   

42.7℃（1961年6月12日）

极端最低气温
                  

-23.8℃（1964年2月17日）
3.2大气气压

年平均大气压
                     

101.59 kPa

最高平均大气压
            



101.85 kPa
最低平均大气压
                        
101.26 kPa
极端最高气压
                          104.86 kPa（2000年1月31日）

极端最低气压
                      
98.60 kPa（1985年6月7日）
夏季平均气压                       

100.40 kPa
冬季平均气压                      

102.63 kPa
3.3海拔                              
8.1 m
3.4公用工程 

3.4.1电 

 AC  380V±5%           

50Hz±0.5          

交流三相    

3.4.2设备为室外安装。

3.5设备的安装区域为爆炸危险区域2区，介质的分类分组为IIB，T4。
操作条件
详见数据表

 技术要求

总则

在设计方规定的各种工况下，泵均能稳定、有效地运行；其设计使用寿命至少为20年（不含易损件），预期不间断连续运行至少为3年。

所有装于现场的电气、仪表设备均应为室外型，并应满足现场的气候条件；能良好运行，并易于观察、维护。

泵的配套电机应在泵最低流量、正常流量、额定流量下有效运行，同时应保证水联运的正常操作（水联运流量应大于泵的最低连续流量）。

泵

泵的设计选型、制造、检验等执行API 610 10th标准。

泵为悬臂式（OH2型）或两端支承（BB2型），泵体为中心线支撑。

当管嘴压力等级小于等于PN5.0时，管嘴允许受力、力矩值应为API610规定的两倍。
当管嘴压力等级大于等于PN10.0时，管嘴允许受力、力矩值应为API610规定的三倍。
泵必须具有到关死点连续上升的、稳定的扬程－流量曲线，曲线没有驼峰，扬程上升量为额定流量下扬程的5～30％。
泵应能适应从常温升至最高操作温度的启动方法。供方应在操作手册中提供暖泵程序。
泵径向轴承选用滚动轴承；止推轴承采用角接触球轴承。轴承体冷却方式为盘管水冷（如需）。
滚珠推力轴承使用成对的单列轴承40°，角接触轴承带黄铜保持架或不锈钢保持架。
轴承润滑方式：电机功率150KW以上或介质温度≥200℃，采用吹扫油雾润滑（甩油环采用铜制），其余采用纯油雾润滑（甩油环采用铜制）。详见数据表。
无油雾润滑的甩油环采用铜制。
采用吹扫油雾润滑的泵，在无油雾的情况下仍可正常运行。
采用纯油雾润滑设计的应预留视窗和油杯孔（带丝堵，油杯单独包装提供），采用吹扫油雾润滑的应安装可调油杯和视窗。NPT1/4管径的油雾入口接头应装在轴承箱的上半部，并固定（油雾润滑接口带丝堵）。在纯油雾系统中，不应有从入口到放气口形成短路的内部通路。
轴承箱采用铸钢材质。防尘盘采用无火花材质（如黄铜）制成。
叶轮（导叶）采用精密铸造，并通过打磨抛光等后续处理，以确保过流部分的尺寸精度及表面粗糙度。
泵盖垫片要求采用不锈钢缠绕垫；非金属带材质为柔性石墨带。泵体内O型圈材质选用适合操作温度和介质要求的材料。
泵冷却水进水及回水总管及支管上均应安装球阀，每个回水支管均在阀门前设流动指示镜，从泵头看电机，要求右侧为进水管线，左侧为回水管线。冷却水管线及管件材质为304SS。
丝扣连接采用垫片式。
泵、电机共用可灌浆的重型联合焊接底座，底座上设有面板和灌浆孔、底座边缘设置一体化的集液盘或集液盆及起吊吊耳，底座周边设水平调整顶丝。底座的集液盘或集液盆应当至少以1:120的斜度向泵端倾斜，排液用的接口应是DN25(法兰连接)并应设置的能将集液全部排尽。电动机端应装设横向及轴向找正定位用顶丝，并提供不锈钢垫片组。
供方负责出厂前按要求进行电机与泵的调整对中，要求电机与底座配合面间有总厚度不少于 2 mm 找正用不锈钢调整薄垫片。

联轴器护罩为可开启式、无火花、不外露旋转部件。采用M8（含）以上的不锈钢螺栓固定。
联轴器采用加长膜片式，加长部分的长度应便于检修拆下联轴器、轴承、密封和转子，而不必拆卸驱动机、吸入管路、排出管路及其他的附属设备。
泵的低点排放孔采用承插焊的管路加法兰阀的形式，禁止采用丝堵。
所有的轴承箱应该在水平、垂直、轴向的轴承对应位置上作出小坑，以便于进行测取结果始终一致的振动测量。
集装式机械密封及冲洗系统
集装式机械密封和冲洗系统的选型、制造和检验执行API 682 3rd标准。
高危油泵密封执行中石油关于高危泵改造“中国石油股份有限公司高危泵密封改造指导意见”。
泵配置集装式机械密封，密封冲洗管路、接头、阀门及冷却器等材质选用316LSS不锈钢，并且不低于泵壳体材质。
集装机械密封冲洗系统包括储液罐、冷却器、管线、仪表等应整齐、合理地安装在公用底座上，并要求落在底座范围，便于拆卸和维修。

法兰连接一端采用环松套式，丝扣连接采用垫片式。
机封腔如需冷却则采用除盐水，提供冷却水消耗量。
机封缓冲罐应按GB150设计、制造及取证。
干气密封统一将管路系统安装于不锈钢面板上。
电机

电机采用南阳防爆集团股份有限公司或佳木斯电机股份有限公司的最新高效节能电机。
电动机为满足国家节能产品认证的、2 级效率的电动机，能效限定值及节能评价值应保证满足GB 18613－2012《中小型三相异步电动机能效限定值及节能评价值》的规定。
低压电机应为高效节能隔爆型异步电动机，防爆等级不低于dIIBT4。高压电机采用南阳防爆集团股份有限公司或佳木斯电机股份有限公司的YB2系列隔爆型高压电动机，防爆等级不低于dIIBT4。
185kW 及以上电动机配电电压采用6kV；160kW 及以下采用380V（根据工艺要求需采用变频器的，380V 电动机的额定容量可放宽到200KW）。
电机主接线盒内及电机外部均在明显位置设置接地螺栓，并在螺栓附近设置不易磨灭的接地标志。

电机风扇端的轴承部位设置测振点,无须安装测振探头；风扇应选用金属整体式铸造或焊接结构。
电机转子平衡精度采用G2.5。
电机轴承采用SKF或FAG的长寿命、铜保持架C3游隙的轴承，轴承的使用寿命至少为25000小时，轴承体的底部设置排油管。
电动机的气候防护等级为：户外、中度腐蚀环境的WF1。
电机外壳、接线盒防护等级不低于IP55。
380V 电动机接线口的数量：90KW 及以下接线口的数量1 个；110KW～200KW接线口的数量2 个。采用喇叭口进线。
电动机绝缘等级为F级，定子绕组温升限值按B级考核。
主接线盒：铠装电缆直接进线，接线盒位置在电机上侧，电缆进线在右侧（从电机轴伸端看）。
辅助接线盒：定子加热器、测温元件单独设置接线盒，位置与主接线盒同侧；电缆直接进线。不同电压等级不得设置于同一接线盒内。
6KV电动机需加装定子加热器，电压220V，功率由卖方提供给设计方和用户。

6kV电机自带PT100（单点双支）测温元件，测量项目包括：定子线圈（三相）温度；前、后轴承温度。测温信号需远传。

电机起动电流倍数≤7倍。

电机堵转电流倍数≥6。

电机功率因数＞0.8。
电机防爆标志dIIBT4Gb由国家授权的认证机构认证。
仪表

详见仪表附件。
 检验与试验

检验
对主要零件如：泵体、泵盖、叶轮、轴等，进行材料的机械性能和化学成分分析，并出具报告。

无损探伤项目：

	名  称
	磁 粉
	着 色
	超声波

	泵体、泵盖
	
	Y
	

	叶轮
	
	Y
	

	轴
	Y
	
	Y


   备注：若轴为不锈钢则不做磁粉检测。

试验
整机性能试验和见证项目：
	试验内容
	见  证
	非见证

	水压试验
	
	√

	性能试验（5点）
	√
	

	NPSH试验
	0.6m时<NPSHa-NPSHr<1m时，做NPSH试验
	

	机械运转试验2h
	√
	


若介质密度较低或制造厂电压不匹配可以采用试验台电机进行性能试验但需得到用户确认。

泵叶轮单独做静平衡试验，悬臂叶轮、两端支撑泵转子做动平衡试验，静平衡精度等级为G6.3，动平衡为G2.5。

原则上汽蚀余量试验的方法采用闭式回路法，如采用开式回路法需用户确认。

        注：所有见证试验需提前一周通知买方及用户，如买方及用户无法到达，制造厂可如期进行试验。

现场服务

货物性能考核标准以泵正常运行72小时后各项操作指标均满足本技术协议中的要求，如若无法满足性能参数要求的以商务合同细则进行考核。

泵出厂包装前卖方要进行防锈、防潮、防水处理，泵的包装应能满足运输中的需要。用户拆箱后要进行很好的防护，可直接安装使用，卖方承诺泵到现场免于解体。

泵组的现场安装调试由买方负责，卖方协助。卖方选派有经验的工程技术人员到用户现场进行指导和技术服务，提供机组的试车方案，及时处理安装和调试中发生的故障和问题，试车结束后应进行验收签字。
卖方为用户提供一次5个工作日的免费培训。

保证

性能保证（额定点的流量、功率、汽蚀余量偏差按API610规定，扬程无负偏差）。

泵质量保证期为投运后12个月，在此期间，如因设计、制造等原因造成的质量问题，卖方将免费予以修理或更换；如果由于用户原因造成的泵故障，卖方也应及时帮助处理。

泵组及其辅助设备应当设计和制造成使用寿命至少为20年（不包括API610所示的易损件），在正常工况下，不间断运行至少为3年。
在正常工况下，机械密封的使用寿命至少为25000小时。
在正常工况下，泵用轴承的使用寿命至少为25000小时。
卖方承诺泵到现场免于解体。

机组振动按JB/T8097《泵的振动测量与评级方法》B级考核。
距泵组1米处，泵的噪音≤85dB。

资料、图纸的交付
每台套机泵提供以下资料：
	文件
	报价时提供
	提交供审查
(接到中标通知书后)
	竣工资料
	备注

	序号
	名称
	
	数量
	提交
日期
	数量
	提交
日期
	

	1
	文件目录
	
	4P
	2周
	
	
	

	2
	偏差表
	(
	
	
	
	
	

	3
	外形图和重量（包括泵、电机）
	(
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	4
	泵剖面图和材料表
	(
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	5
	泵数据表
	(
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	6
	泵性能曲线
	(
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	7
	水、电，汽消耗指标分列及汇总表
	(
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	8
	管路布置图（包括水冷、密封、辅助）
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	管路图（如有）

	9
	仪表清单
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	10
	I/O点清单
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	11
	测点流程图
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	如有

	12
	泵接线箱端子图
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	如有

	13
	联轴器剖面图和机械密封剖面图
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	14
	泵进出口法兰允许的力和力矩
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	15
	机械运转试验及报告
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	16
	性能试验报告
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	17
	其他规定的试验，检验报告及材料证书
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	18
	电机数据表
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	19
	电机外型图、接线箱端子图
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	

	20
	电动机的检查和试验报告
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	21
	电气设备防爆认证证书
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	22
	泵，电机出厂合格证、装箱单
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	23
	安装、操作，维护手册
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	24
	开工备件清单
	
	
	
	8P+2E
	随机
	

	25
	报警/联锁值、逻辑控制图
	
	4P
	2周
	8P+2E
	随机
	如有


含电子版资料，要求文字资料以Word或Excel文件，图纸以AutoCAD, 试验报告等扫描文件以PDF文件格式提供。（E：电子版（光盘）；P：纸版）
9.2  接到中标通知书后1周内卖方向设计方和买方分别提供初期设计资料，供设计审查。设计审查会的具体日期和地点四方协商确定。审查会后一周内卖方提供最终设计资料，最终审查意见做为技术协议的补充条款。提供资料的份数暂按上表要求，随机资料在交货时提供给买方。
外购件清单

10. 1主要设备

	序号
	设备名称
	制造商名称
	备注

	1
	电机
	南阳防爆集团股份有限公司

佳木斯电机股份有限公司
	国产

	2
	联轴器
	无锡创明或沈阳申克
	国产

	3
	机械密封
	丹东克隆/四川日机
	国产

	4
	密封辅助系统 
	四川日机、丹东克隆、上海诺果 
	国产

	5
	泵和电机用滚动轴承
	SKF/FAG
	进口

	6
	压力变送器
	3051S、EJA、ABB
	合资

	7
	差压式液位变送器
	3051S、EJA、ABB
	合资

	8
	压力表
	布莱迪/上海四厂
	国产

	9
	温度计
	欧迪/虹达/天康
	国产

	10
	插入式铂热电阻
	天康/西城/虹达
	国产


油漆、标记及包装

涂漆


除机加工表面外的所有外表面均须涂底漆和面漆，机加工表面须涂上防锈剂。

泵的内表面须喷（涂）适当的防锈涂层。

涂漆前须除去所有的灰尘、锈班、油污及其它附着物。

设备面漆满足不同介质温度的要求。

设备面漆、标识按照华北石化公司目视化标准统一要求执行。

标记

泵的铭牌和旋转方向应用不锈钢制成，并牢固地固定在泵的显眼之处。

铭牌内容至少应包括：位号；设备型号；泵的主要参数：包括流量、扬程、泵效率、必须汽蚀余量、轴功率、泵的出厂编号及出厂日期、制造厂名称。

所有分散装运的附件和材料均应带有适当的标牌或做出标记。

其它详细要求按制造厂标准。

包装

泵的所有对接口设金属封口板，并带有橡胶垫和至少四个螺栓。

所有包装能保证运输过程中产品不受损、遗失，并适合户外放置且能保证露天放置时间不小于6个月。

卖方提供可靠、牢固、防潮的货物包装，能适应长途运输和承受多次装卸的能力，满足现场长期存放6个月要求。卖方承担由于包装和保护措施不当而引起的货物锈蚀、损坏和丢失的责任。

达到或超过2吨的货物均应标明吊装位置以便于装卸和移位。

卖方在产品包装前10日通知用户。

每个包装箱上有明显的标记，以便于现场安装。

每个包装箱内带有一份详细的装箱清单, 各种货物、零件、部件，特别是各类备品备件均附有单独的标签，标签上有品名及识别号码。

产品由卖方负责运输到买方指定的地点，买方按图纸和技术协议要求进行验收，并出具验收报告。

仪表技术附件

1应用于爆炸危险区域的仪表一般选用本质安全型，当部分仪表没有本质安全型时，

则选用隔爆型仪表。本质安全系统的防爆等级不低于 ExiaIICT4，隔爆型仪表防爆等级不低

于 ExdIICT4。 

2室外电子式仪表的防护等级不低于 IP65，安装在现场露天场所的简单一次仪表，其防护等级

不应低于 IP65。 

3现场仪表供电优先采用24VDC 供电。 

4远传信号仪表采用智能型信号形式，4～20mADC 叠加 HART 通讯信号。 

5远传信号仪表首选变送器类仪表，不采用开关类仪表。 

6仪表过程接口法兰标准采用《钢制管法兰、垫片、紧固件》SH3406-2013

标准。 

7现场仪表应采用不锈钢刻字式永久铭牌，铭牌应在设备本体的方便观察位置采用螺

栓、螺钉、铆钉等固定方式。对不能加装铭牌的设备，则应将相关信息压印在设备本体方便

观察的部位上。 

8仪表电气接口一般为 M20X1.5。 

9温度测量仪表 

a)  就地指示仪表选用万向型双金属温度计，配带外套管。精度1.5级。 

b)  远传测温元件一般选用 Pt100热电阻，IEC 标准。铠装管材质最低为304SS. 

c) 双金属温度计和铠装热电阻安装在管道或容器上，必须配带套管（棒材整体钻孔锥

形），套管材质为316SS。套管与管道或容器的连接采用法兰连接。双金属温度计和铠装热电

阻套管与法兰连接采用全熔透焊接结构。双金属温度计精度1.5级，热电阻精度1级。轴系温

度仪表等不与工艺介质直接接触的（如轴温或电机定子温度等）不配套管。 

10压力测量仪表 

a)  压力表一般选用全不锈钢耐振压力表，带警示标识（材质为316）。 

b)  需压力信号远传选用智能压力变送器或智能差压变送器。 

c)  压力表仪表取源连接处配置双阀组。 

11液位测量仪表 

a)  就地指示一般选用玻璃板液位。在含氢气介质或高压场合(PN≥11.0MPa)，根据工

艺介质和操作压力，选用高压磁浮子液位计（密闭型浮子）。 

b)  对于液位变送仪表，选用双法兰差压变送器； 

d)  液位仪表过程接口应为法兰接口，并成套配置一次切断阀。 

12控制阀 

a)  控制阀一般选用气动薄膜调节阀。阀体材质不低于工艺管道材质，阀芯材质一般为

不锈钢。泄漏等级一般为 IV 级。 

b)  控制阀定位器选用智能电/气阀门定位器。采用 HART 协议信号，能够接受4∼20mADC 

控制信号，提供阀位行程等数字信号，通过 AMS 实现定位器远程调校、诊断。定位器为两

线制。定位器带空气过滤减压器。气动管路一般采用φ8×1 的316 不锈钢管、自带 R 1/4

φ8 卡套式终端接头。 

c)  阀门的气源压力最低为0.4MPa（G）。 

d)  控制阀过程连接采用法兰连接 

13变送器 

 压力、差压、流量、液位变送器采用智能变送器，采用 HART 协议。输出信号为4∼20mADC 

标准信号叠加 HART 协议通讯信号，通过 AMS 实现变送器远程调校、诊断。变送器最小工作

电压为12VDC，一般为两线制。变送器的电气接口一般为 M20X1.5mm。 

14泵组轴系仪表 

轴系仪表探头推荐选用本特利3300系列产品或 Metrix 产品，配带前置器，延伸电缆，

接线箱。 

15仪表安装材料要求 

a）电线电缆 

现场仪表到现场接线箱之间的分支电缆信号配线应选用多股铜芯聚乙烯绝缘聚氯乙烯

护套阻燃对绞铜线编织屏蔽计算机电缆。 

RTD/ZT 等现场三线制低电平信号到现场接线箱之间的分支电缆信号配线应选用多股铜

芯聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套阻燃铜线编织屏蔽计算机电缆。 

本质安全回路选用本安电缆。 

主要现场一次仪表信号电缆配线规格： 

单对两线制信号（含本安）电缆规格：2×1.5mm2。 

普通单对三线制热电阻信号电缆规格：3×1.5mm2。 

用于电磁阀的电缆规格：2×2.5mm2。 

本安电缆护套色为蓝色。 

b）中间接线箱 

外壳为不锈钢材质（不低于304），防护等级为 IP65，箱体为增安型，防爆等级不低于

ExeIIT4，密封接头是隔爆型，防爆等级为 ExdⅡCT4。 

现场接线箱应按信号类型（本安信号、隔爆信号、220V AC）分类设置。开关量信号、

RTD 及模拟量信号不允许接入同一个接线箱。 

现场接线箱开口规格及密封接头的规格，应考虑进出电缆的最大外径设置。应在接线箱

表中注明密封接头的适应电缆外径范围，并与设计院确认，以防与设计院提供的电缆不匹配。

接线箱进出线口为侧进底出，不允许在上部开口。 

现场仪表配 CMP 金属防爆密封接头，防爆等级为 ExdⅡCT4。 

c）仪表测量引线 

仪表测量引线可采用承插焊连接、法兰连接、对焊、卡套连接方式。仪表测量引线中低

压（≤CL600）介质采用316SS ф14X2 不锈钢无缝钢管，管阀件材质采用316SS 不锈钢；高

压介质（≥CL900）采用321SS ф14X2.5 进口不锈钢无缝钢管，管阀件进口，材质采用321SS 

不锈钢。 

保护管:现场分支电缆采用保护管由接线箱敷设至每台仪表附近，该部分设计由制造厂

完成。 

就地盘材质为304SS 不锈钢。 

16设计院与卖方的合作与分工 

a)  卖方成套设备内的所有一次仪表及安装材料。 

b)  成套设备内的仪表设计界面以现场接线箱或仪表电气接口为界。从现场接线箱至成

套设备仪表之间的所有接线和安装材料（包括接线箱）由卖方负责；从现场接线箱至控制

系统接线端子间的所有接线和安装材料的设计由设计院负责。 

17 资料 

卖方应提供完整的工程设计文件(包括纸介质及磁介质文件)，文件至少应包括： 

--设计文件目录 

--流程图(P&ID) 

--仪表索引表（包括所有仪表检测位置、仪表名称、仪表操作条件，即温度、压力、介

质名称、接线箱号、规格书号） 

--仪表规格书（包括仪表的测量范围、防爆等级、电气接线口尺寸、过程接口尺寸、材

质、主要技术规格等） 

--联锁逻辑图 

--报警联锁值 

--调节阀计算书、规格书 

--现场仪表位置图 

--接线箱（盒）位置图、接线图、开口图 

--就地仪表盘盘面布置图 

--仪表测量管路连接图 

18 泵组仪表的分供商清单 

	序号
	部件名称
	生产厂家

	1
	压力表
	布莱迪  上海四厂

	2
	双金属温度计
	欧迪、虹达、天康

	3
	中低压液位计（≤ANSI600）
	丹东通博、上海信东、浙江德卡

	4
	高压外浮筒(≥ANSI900)
	Masoneilan 、Magnetrol、Fisher

	5
	高压磁翻板(≥ANSI900)
	K-TEK、Magnetrol、IA

	6
	液位变送器
	3051S、EJA、ABB

	7
	智能压力变送器
	3051S、EJA、ABB

	8
	智能差压变送器
	3051S、EJA、ABB

	9
	插入铂热电阻
	天康、西城、虹达

	10
	埋入铂热电阻
	天康、西城、虹达

	11
	自力调节阀
	FISHER、MASONEILAN

	12
	电磁阀
	HERION、ASCO

	13
	轴系振动/位移仪表
	BENTLY 3300

	14
	轴系位移仪表
	BENTLY 3300

	15
	键相
	BENTLY 3300

	19
	仪表管阀件
	SWAGELOK/PARKER/BUTECH

	20
	接线箱
	WEIDMULLER/BARTEC
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