井控试压泵及配件、系统维修技术协议

甲方：中国石油集团渤海钻探工程有限公司管具技术服务分公司
乙方： 
根据甲方的需要和技术要求，确定由乙方提供CB250超高压泵、压力测试系统、压力测试集成阀KZFH70/160的修理。经甲乙双方共同协商，在满足甲方要求的前提下，达成以下协议：

一、修理配件及系统符合以下标准
1、JB/T 6909-2014 超高压泵；
2、GB/T 7784机动往复泵实验方法；
3、JB/T 9090容积泵零部件液压与渗漏实验；
4、JB/T 3216 回转动力泵 水利性能验收试验 1级和2级；
5、HY/T 109-2008 反渗漏用高压泵技术要求；

6、GB/T 13364 往复泵机械振动测试方法；
7、GB/T 222 钢的成品化学成分允许偏差；

8、GB/T 226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法；

9、GB/T 229  金属材料 夏比摆锤冲击试验方法；

10、GB/T 699 优选碳素结构钢；

11、GB/T 700 碳素结构钢；

12、GB/T 1220 不锈钢棒；

13、GB/T 1979 结构钢低倍组织缺陷评级图；

14、GB/T 3077 合金结构；

15、GB/T 10561 钢中非金属夹杂物含量的测定 标准评级图显微镜检验法。
二、一般技术要求
 甲方使用的泵全为四川杰特的CB250超高压泵，更换泵体、阀体零部件及软件系统均应满足原配件图样及技术文件，原材料、应力、扭矩、满足的压力、温度、湿度、粘合力均应等于或高于原配件的要求，且装配精度满足标准要求。
（1）泵体、阀体各零部件等于或高于原厂配置，并满足以下要求：
A、 泵的主要易损件负荷下的累积运转时间不得低于以下表1的要求：

表   1

                                                                 单位为小时
	项目
	输送介质
	额定排出压力  MPa

	
	
	≤250
	＞250~400
	≥400~630
	≥630

	柱塞密封副
	清水
	250
	200
	100
	50

	
	油品
	400
	250
	150
	80

	阀组
	清水
	250（允许修复）

	
	油品
	400（允许修复）


B、泵所有的承压部件都能满足标准JB/T 9090的液压试压。
C、所有承受超高压零件的材料必须具备表2规定的力学性能：
表    2

	类别
	等级
	抗拉实验
	冲击实验

	
	
	极限强度
	屈服强度
	伸长率
	断面收缩率
	实验   温度   ℃
	夏比冲击吸收功   ＞J

	
	
	＞
	＞％
	
	

	
	
	MPa
	轴向
	切向
	轴向
	切向
	
	平均值
	最小值

	锻件
	A
	700~850
	600
	17
	14
	45
	40
	20
	20.6
	14.7

	
	B
	850~1000
	750
	16
	13
	35
	30
	
	
	

	
	C
	1000~1200
	900
	14
	12
	25
	22
	
	
	

	管子
	a
	800~900
	700
	17
	14
	50
	40
	20
	20.6
	14.7

	
	b
	900~1000
	800
	16
	13
	50
	40
	
	
	


	
	c
	1000~1100
	900
	15
	12
	45
	35
	
	
	

	注：在泵的最低使用温度比耐压试验温度20℃低的情况下，以较低的温度进行冲击试验，则要同时满足表中平均值和最小值的规定。


（2）泵体、阀体配件材料要求：

A、 所有的材料都能满足标准GB/T 699、GB/T 222、GB/T229、GB/T 700、GB/T1220、GB/T 3077的规定，进行化学和力学性能检验；

B、 钢锭或直径大于80mm的型材（需经锻造或直径进行机械加工）应按GB/T226、GB/T 1979的规定做低倍组织的微观组织检验。中心疏松和一般疏松不超过1.5级。偏析不大于1.5级，不应有白点、缩孔、气泡、蜂窝等缺陷。非金属夹杂物中的氧化物、硫化物不超过1.5级，总重量不超过2.5级；

C、 重要承压零件的锻件中非金属夹杂物按照GB/T 10561的规定评定；

D、 承压零件符合无损检验的要求，达到合格状态；
E、 有疲劳强度要求的零件表面，加工后表面粗糙度在轴向及周向均不大于   3.2чm;
F、 密封表面不应有划伤、凹陷等缺陷；

G、 承压零件的内层应进行自增强处理，处理方法可采用打压、滚压和热套等多种工艺；

H、 塞柱与密封套应偶配研磨；

（3）各零部件更换安装完毕后，满足以下技术要求：
A、 泵应能在额定排出压力及额定泵速下安全运转；

B、 泵的额定压力或流量指标，保证其在一值下，第二值的初始值不得比前一值下降10%以上；

C、 泵在常压下启动；

D、 各静密封面无泄漏；

E、 润滑油油压及油位在规定范围内，油温不得超过75℃；

F、 轴承、传动端运动副温度不超过75℃；

G、 超高压螺栓、螺母及液力端与动力端螺纹连接处，应能达到规定的装配扭矩范围最高值；
H、 各零部件修理、更换完成后超高压泵能满足标准JB/T 6909的试运转、性能试验、压力试验、累计运转试验的要求。
（4）试压泵压力测试系统维修、安装完毕后，满足以下技术要求：
A、试压泵压力测试系统满足甲方施压需求，达国际最高端、最新水平的软件，对出具的报告显示的内容准确、方面多样。
B、 试压数据采集图像监控系统

（a）试压软件应界面简洁，操作简单，设置方便，可在WindowsXP系统下稳定运行；具有动态直观的工艺流程画面显示，人机界面交互友好，符合软件工程规范；只需鼠标选择试压操作向导即可自动完成试压过程；主界面应含以下项目：测试窗口、系统参数设置、数据查看，输出报表、历史数据查询、用户管理。

（b）主控微机采用主、副屏双屏显示和控制方式，其中主屏用于试压参数的设置和试压过程的操作控制，以及试压曲线的显示和记录控制；副屏用于试压监视图像信息的显示和记录控制。

（c）试压数据能自动实时采集数据并录入数据库，数据不可更改，保证试压数据的真实性；

（d）计算机控制和按钮都可以对试压泵进行控制，并在计算机上实时显示按钮状态；可全面操作控制试压泵的自动启停和泄压；自动计算试压压力、稳压时间和压降并标注在试压曲线上（压降标注在曲线上可作为备选项）；

（e）试压软件具备设置试压压力值并在试压值到达设定值后自动停止升压的功能；到达稳压时间后自动泄压保存试压曲线。

（f）试压曲线可以实时显示试压过程。试压及稳压期间，试压曲线可以放大缩小，利用鼠标可以方便查看曲线上任意点的时间、压力值。

（g）试压前，应可对检测部门、试压人、检测地点、检测日期、检测项目、产品编号、产品名称、规格型号、检测设备、检测压力、稳压时间、压降允许差、检测依据、备注进行修改，填写项目时改为下拉菜单点击录入；试压过程中或试压结束后，对超过允许压降范围的曲线，应自动判断为不合格，并能打印不合格报告，该报告内要系统自动生成“不合格”字样；试压结束后，合格的试压曲线为图片格式所有数据都不能更改，且禁止更改；试压报告自动生成，所有数据自动填写，试压压力值单位为MPa，保留2位小数；试压报告报告单内容应包括：检测部门、检测人、检测地点、检测日期、检测项目、检测介质、产品编号、产品名称、规格型号、检测设备、检测压力、起始压力、结束压力、稳压时间、压降、检测依据、结论、试压曲线、备注等；

（h）所有试压数据均在保存到数据库的基础上，还可在用户指定位置生成图片格式备份。图片不可PS,要加水印防伪，并不可拷贝到第二方存储设备上。

（i）系统具备超压声光报警、过压保护、控制、读数、曲线及颜色等各种功能设置； 

（j）传感器压力值同压力表压力值相匹配；所有试验压力值进行实时数据采集，模拟LED显示数据；（传感器性能稳定，具较强的抗干扰性电磁、震动等，传感器备用一个）

（k）试压软件具备紧急停车功能：一是在试压压力超过设定压力值10MPa时，系统自动停泵并自动卸压；二是当试压工作出现刺漏等异常事件时，作业人员启动紧急停车开关，系统自动停泵并自动卸压。三是当作业现场出现异常事件时，作业人员启动紧急停车开关，系统自动停泵并自动卸压。

三、验收标准和技术服务 

1.维修方案、更换零部件应由甲方确定后方可进行维修更换；
2.乙方应提供更换产品应包括必要的连接件； 

3.在安装过程中甲方如遇有技术问题，乙方应提供无偿技术服务；
4.进入厂区前先签订安全环保协议。

5.以甲方签订合格验收单后，验收完成。

6. 按照以下标准验收：

a、JB/T 6909-2014 超高压泵；
b、GB/T 7784机动往复泵实验方法；
c、JB/T 9090容积泵零部件液压与渗漏实验；

d、JB/T 3216 回转动力泵 水利性能验收试验 1级和2级；

e、HY/T 109-2008 反渗漏用高压泵技术要求；

f、GB/T 13364 往复泵机械振动测试方法。

g、GB/T 222 钢的成品化学成分允许偏差；

h、GB/T 226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法；

i、GB/T 229  金属材料 夏比摆锤冲击试验方法；

j、GB/T 699 优选碳素结构钢；

k、GB/T 700 碳素结构钢；

l、GB/T 1220 不锈钢棒；

m、GB/T 1979 结构钢低倍组织缺陷评级图；

n、GB/T 3077 合金结构；

o、GB/T 10561 钢中非金属夹杂物含量的测定 标准评级图显微镜检验法。
四、质量保证
   乙方承诺的质保期内，维修、更换的零部件遇到任何问题，乙方应无常给予技术服务。
五.未尽事宜由双方协商解决。

甲方：中国石油集团渤海钻探工程有限公司   乙方： 

      管具技术服务分公司                      
代表人：                                 代表人：

日期                                     日期

