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1 适用范围

1.1 本技术规范适用于长柱塞防砂抽油泵的采购。
2 执行标准
2.1 国家标准：GB/T18607—2008《抽油泵及其组件规范》。
2.2 行业标准：SY/T5059—2009《组合泵筒管式抽油泵》。
3 规格型号
3.1 按GB/T18607—2008标准规定的样式标注。
4 适用井况
4.1适用于含大量面砂跟细砂的抽油井，能有效防止砂卡抽油泵。
5 工作环境
5.1 适应井型：泵挂处井斜角不大于45度油井
5.2 适应井深：（Φ28mm-Φ44mm）-2500米、Φ57mm-2100米、Φ70mm-1700米、Φ83mm-1500米；
5.3 工作介质：含垢、砂等采出（油）井；
5.4 适应油管规格：φ73mm，φ88.9mm。
6 整体结构
6.1 由不挖槽的长柱塞、短泵筒及连接管组成，单筒结构；
6.2 加大过流面积的上出油凡尔罩始终伸出泵筒，避免砂卡；
6.3 柱塞总成选用闭式阀罩结构，防止阀球不断起跳造成阀罩断裂；
6.4 柱塞与泵筒配合间隙能够根据需求提供。
7 材料要求
7.1 长柱塞防砂抽油泵材质符合GB/T18607—2008《抽油泵及其组件规范》的规定；
7.2 泵筒配件采用45#材质，并进行调质处理，硬度为200-240HBW；
7.3 柱塞上下游动阀罩总成采用35CrMoA材质，并调质处理，硬度为245-280HBW；
7.4 柱塞采用精轧管加工，外表面进行喷焊处理，喷焊层厚度不小于0.25mm，硬度大于595HV200；
7.5 泵筒采用精轧管加工，内表面进行镍磷镀处理时，厚度≥0.06mm，硬度≥HRC66；内表面镀铬处理时，厚度≥0.076，硬度900-1160HV100
7.6 阀球采用9Cr18Mo、阀座采用6Cr18Mo，阀球硬度为HRC58-65，阀座硬度为HRC52-56。

8 规格要求
8.1 技术参数
	公 称
直 径

mm
	连接螺纹尺寸
	最 大
外 径

mm
	间隙
代号

	
	泵体连接螺纹
上/下(in)
	抽油杆连接螺纹(in)
	
	

	Ф28
	2 7/8″NU
	3/4″
	Ф88.9
	Ⅰ、Ⅱ

	Ф31.75
	
	
	
	Ⅰ、Ⅱ

	Ф38.1
	
	
	
	Ⅰ、Ⅱ

	Ф44.45
	
	
	
	Ⅰ、Ⅱ

	Ф57.15
	
	
	
	Ⅰ、Ⅱ

	Ф69.85
	3 1/2″NU
	7/8″
	Ф108
	Ⅰ、Ⅱ


8.2 柱塞闭式阀罩、游动阀罩、固定阀罩均应用内壁经过铣削的导向筋结构；
8.3 为防止阀球起跳造成阀罩断裂，柱塞总成为闭式阀罩结构；
8.4 同一型式、规格的产品，除金属柱塞按所需配合间隙进行选配外，其余零件应具有互换性，连接螺纹为符合GB/T18607-2008的英制连接螺纹；
8.5 油管螺纹最终旋紧时，应涂上螺纹密封润滑脂或螺纹密封胶；
8.6 泵总成密封性能、泵筒柱塞配合间隙漏失量及本技术要求未限定的项目，应符合GB/T18607—2008的规定。
9 检验要求
9.1 泵总成密封性能：组装后的抽油泵(不装柱塞总成)应在不低于标准规定的试验压力下稳压3min，要求压降不得大于0.5MPa；
（GB/T18607-2008规定）
[image: image1.emf]
9.2 配合间隙漏失量：经密封性能试验合格的抽油泵，泵筒内放入选配好的柱塞，泵处于水平位置，柱塞的阀球阀座处于密封状态，在不低于10MPa的压力下测漏失量，漏失液体流动平稳后，用量杯接漏失液体，同时记时，其漏失量应符合标准要求；
（GB/T18607-2008规定）

[image: image2.emf]
9.3 灵活性能：柱塞装入泵筒后，用手反复拉动和转动，应轻快灵活，无阻滞。
9.4 泵筒材料、内表面硬化层厚度、硬度、基体心部硬度、直线度应符合标准要求。内表面粗糙度不大于Ra0.4；
9.5 柱塞材料、外表面硬化层厚度、硬度、基体心部硬度应符合标准要求。外表面粗糙度不大于Ra0.4；
9.6 阀球、阀座总成的真空度应在不大于64.32kPa真空环境下保持3s无泄漏。
10 质量承诺
10.1 由乙方（供方）对所供抽油泵的质量和质保期进行承诺。
11 整泵标志
11.1 在泵筒上应有制造厂商的名称或商标、执行标准号、泵的代号、装配日期等标识。
12 包装（推荐）
12.1.简易包装
12.1.1  把用塑料套包装好的单根抽油泵平行放置在木制底架上，垫木上的圆弧及间距与泵筒相配，支撑点间距1.5～2m；
12.1.2  层于层之间用与泵筒相配的垫木隔开；
12.1.3 每捆抽油泵的层数、每层支数按用户要求包装；
12.1.4 在支点处，上下用角钢通过两端的螺栓夹紧。
12.2 打箱包装
12.2.1 包装箱由上下纵梁、横梁、立梁、围板、隔板等组成，其尺寸根据抽油泵的尺寸和数量确定；
12.2.2 箱底和四周衬上油毡纸或塑料布；
12.2.3 铺上足以覆盖整箱的塑料布；
12.2.4 按简易包装进行打捆；
12.2.5 把整张塑料布翻起以覆盖整箱抽油泵，并把塑料布开口缝封好；在上部支点处用垫木将箱体的上端面找平；
12.2.6  加盖并钉紧；
13 产品验收
13.1 产品制造完成后，由供方负责装运到需方库房，经库房接收人员验收合格后方可接收。
13.2 检验依据GB/T18607—2008、SY/T5029-2009标准。


