[image: image1.png]


[image: image2][image: image3.emf] 

   项目负责人  

[image: image4.png]





作业固体废物存放场建设工程
消防泵（电驱）技术规格书
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1 工程概况和要求

1.1 工程概述

    本工程为《作业固体废物存放场建设工程》，主要为G37作业固体废物存放场新建消防水系统。 
1.2 范围

本技术规格书包括作业固体存放场消防系统中的消防泵在设计、制造、材料、测试、检验、运输和验收等方面的最低要求。

1.3 定义

本技术规格书用到的名称定义如下：

项目：作业固体废物存放场建设工程      

业主：井下作业公司             

设计：唐山冀东油田设计工程有限公司。

供货商：是指按照本技术规格书的要求为业主设计、制造、提供成套设备的公司或厂家。

成套设备：供货商供货范围内的完整的设备。

技术规格书：业主和设计提供的完整的技术规定，包括所附的数据单等。

1.4 相关技术文件及说明

本技术规格书应结合消防泵数据表一起作为招投标的依据。

2 现场条件

2.1 安装场所

消防泵安装在消防泵房内，消防泵房冬季采暖，保持泵房温度在5℃以上。

2.2 环境条件

泵房所在地区气象数据。详见表2-1。
表2-1气象资料

	序号
	项目
	气象指标

	1
	气温（℃）
	极端最低
	-20.9

	
	
	最冷月平均
	-5.4

	
	
	极端最高
	36.3

	
	
	年均
	11

	2
	降水量（mm）
	年最大
	649.9

	
	
	年平均
	505

	3
	蒸发量（mm）
	年平均
	1855.7

	4
	风速（m/s）
	最大
	24

	
	
	夏季平均风速
	2.3

	
	
	冬季平均风速
	2.6

	5
	最大冻土深度（cm）
	80

	6
	日照（h）
	年均
	2877

	7
	相对湿度
	年均
	67%

	8
	最大积雪厚度（cm）
	21

	
	
	
	


3 标准和规范

    本技术规格书指定产品应遵循的规范和标准主要包括但不仅仅限于以下所列范围：
	GB50974-2014

GB27898.5-2011
	消防给水及消火栓系统技术规范

消防双动力给水设备

	GB6245-2006
	消防泵

	GB/T3216-2005
	回转动力泵水力性能验收试验

	GB/T13007-2011
	离心泵效率

	GB/T 3214-2007
	水泵流量的测定方法

	GB/T13006-2013
	离心泵、混流泵和轴流泵汽蚀余量

	GB12665-2008
	电机在一般环境条件下使用的湿热试验要求

	GB755-2008
	旋转电机定额和性能

	JB/T1471-94
	泵用填料密封

	JB/T4297-2008
	泵产品涂漆技术条件

	GB6558-1986
	挠性转子平衡的评定准则

	GB9239
	刚性转子平衡品质   许用不平衡的确定

	GB10889-89
	泵的振动测量和评价方法

	GB10890-89
	泵的噪声测量与评价方法

	GB/T5657-2013
	离心泵技术条件

	JB4297
	泵产品涂漆技术条件

	SH3406-96
	法兰制造标准

	GB/T4662
	滚动轴承 额定静载荷

	GB6391
	滚动轴承 额定动载荷和额定寿命的计算方法

	GB 7184
	中小功率柴油机振动测量方法

	JB/T 9733.1
	柴油机台架试验考核方法

	JB/T9773.2
	柴油机起动性能试验方法

	GB 7251.1
	低压成套开关设备和控制设备

	GB14097
	中小功率柴油机噪声限值

	GB /T14048
	低压开关设备和控制设备

	JB8
	产品标牌

	GB50231-2009
	机械设备安装工程施工及验收通用规范

	GB/T13384-2008
	机电产品包装通用技术条件

	GB10669.3-2006
	旋转电机噪声测定方法及限值　第3部分：噪声限值

	GB10069.1
	旋转电机噪声测定方法及限值第1部分：旋转电机噪声测定方法

	GB1497-1985
	低压电器基本标准


注：其他未列出的与本产品有关的规范和标准，厂家有义务主动向业主提供。除执行上述最新标准外，还应符合其他相关的国家标准。
4 供货范围

4.1设备名称及数量

	序号
	设备
	型号
	单位
	数量

	1
	电动机消防水泵
	无
	台
	1



4.2单台泵数据表(本技术规格书产品数据表内容包括但不仅仅限于以下所列内容)

4.2.1单台电动冷却水消防泵数据表

	工程名称
	作业固体废物存放场建设工程

	建设地点
	G37平台

	设备名称
	消防冷却水泵
	驱动方式
	电驱动

	设计编号
	
	数量（台）
	1
	其中备用（台）
	

	安装位置
	新建消防泵房
	工作环境数据
	室内安装

	操 作 参 数

	介质
	清水
	流量，m3/h
	50L/s

	比重
	1.0
	扬程，m
	57~61

	粘度(20℃)，cP
	1
	必须汽蚀余量，m
	

	操作温度，℃
	常温
	运行方式
	火灾时连续运行，中间试运行

	电 气 要 求

	电机电压，V
	380
	电机功率，kW
	45

	转速，r/min
	2950
	是否防爆
	否

	结 构 型 式

	泵的型式
	立式
	润滑方式
	油脂/润滑油、自润滑

	轴承连接方式
	平键连接
	入口连接型式
	法兰，DN150

	密封型式
	机械密封
	出口连接型式
	法兰，DN125

	设备材质

	泵体
	QT500-7
	轴套
	2Cr13

	叶轮
	青铜
	密封环材料
	青铜

	轴承
	NSK
	底座
	型钢Q235

	供货商提供的详细数据

	制造商
	
	供货商
	

	设备外形尺寸图号
	
	产品编号
	


	设备净重，（t）
	
	设备运输重量（t）
	
	设备运行重量（t）
	

	其他说明：

1.泵的检验与测试应执行国家有关标准的规定。

2.厂家应提供所有进出口配对法兰螺栓、螺母、垫片等。


4.3工作范围

4.3.1卖方工作范围

4.3.1.1设计

4.3.1.2制造

4.3.1.3材料采购和检验

4.3.1.4车间检验和试验

4.3.1.5除机加工表面外的所有表面均涂底漆和面漆，机加工表面涂上防锈剂；泵的内表面喷（涂）防锈涂层；面漆颜色按照项目统一要求进行。

4.3.1.6所有分散装运的附件和材料有适合的标牌或做出标记，所有可拆卸的部件都做出相应的配合标记。

4.3.1.7出厂包装

泵的包装按国内供货包装的有关规定进行。

内陆运输到用户现场厂库（卸货需卖方负责）

4.3.1.8 调试用的燃油、润滑油、防冻液和蓄电池电解液应由卖方提供；

4.3.1.9 电动泵控制柜连接的电缆由买方提供
4.3.2 买方工作范围
4.3.2.1 买方负责电驱消防泵控制柜之前的配电消防泵基础，负责安装的协调工作。

4.3.3供货分界线

4.3.3.1对消防泵组，设备供货分界为水泵进出口法兰（含配对法兰）；
4.3.3.2对电动机消防泵组，设备供货分界为电气控制柜进线接线端子排（控制柜由卖方提供，启动方式为星三角启动）；

5 设备技术参数及相关要求

5.1消防泵技术要求

5.1.1 泵组的设计和制造最低使用寿命为20年（不包括易损件），并且能够至少2000小时不间断操作。泵结构设计满足在不拆卸进出口法兰及电机的情况下即可进行检修。

5.1.2电动泵采用弹性柱销联轴器，供方提供可拆卸式联轴器防护罩，转动部件裸露长度不超15mm。

5.1.3叶轮具有可靠的抗汽蚀性能，叶轮整体制造，动平衡精度不低于G2.5级，静平衡精度不低于G6.3级。叶轮与轴过盈配合，泵轴封选用液体软填料，保证泵运行及停车时均无泄漏。

5.1.4泵滚动轴承采用SKF产品，采用脂润滑。

5.1.5轴承箱密封需有效地防止水和尘土的进入。

5.1.6泵装箱前，所有外接法兰口应使用结实的盖板和连接件封堵，以防污物和水进入。泵出入口等均为法兰连接，法兰标准SH3406，并配对应的法兰、连接螺栓螺母及垫片。

5.1.7对于泵口和泵壳上的其他接头如自冲洗水接口、排气口、泵体放空口等，采用螺纹连接。

5.1.8所有材料的选择不低于需方的要求，并应得需方认可。

5.1.9泵的铭牌要求牢固的固定在泵的显眼位置。铭牌包括：位号、设备型号、泵的主要参数：包括流量、扬程、效率、必须汽蚀余量、轴功率、泵的出厂编号及出厂日期、制造厂名称等。铭牌内容应通过业主和需方的审查。

5.1.10轴承处的振动值符合《石油化工旋转机械振动标准》（SHS01003-2004）的规定，小于4.5mm/s。

5.1.11叶轮做动、静平衡实验，承压部件做水压实验，用户见证性能试验，包括额定转速下的全流量、全扬程和必须汽蚀余量（0.6Q、1.0Q、1.2Q）并提供性能试验报告。

5.1.12必须具有到关死点连续上升的、稳定的扬程-流量曲线，扬程上升量为额定流量下扬程的5%-20%，最佳效率点应在工况点流量和最大流量之间。

5.1.13要求泵不解体，可以达到安装使用要求。

5.1.14 水泵的结构强度考虑水锤及地震力的影响。

5.1.15 在不拆卸进、出口管路的情况下可以将泵叶轮、轴、泵盖等全部抽出，便于检修。

5.1.16泵轴为锻件，锻造件先粗加工、超声波探伤、调质处理，再超声波探伤。需提供材料成份、硬度的检验报告及合格证明及材料供应商的资质证书。

5.2 控制柜要求

5.2.1联动/巡检控制系统

联动/巡检控制柜基本要求

5.2.1.1 设备具有识别消防中控中心消防、市电缺失、开机、停机等信号指令。

5.2.1.2 设备具有接受到消防信号后优先启动电动消防泵、柴油消防泵或者电动消防泵和柴油消防泵同时启动。

5.2.1.3 手动、消防和巡检选择功能。

5.2.1.4 设备应具有手动巡检和巡检提示功能，其巡检提示周期应能按需设定，但最长周期不应超过360 h。

5.2.1.5 巡检的操作方法应简便，应在《操作指导书》中规定。

5.2.1.6巡检作业时首先发指令打开电动泄压/安全阀（带电动、手动打开功能的安全泄压阀），令给水系统压力下降。消防泵应逐台启动运行，电动泵在额定工况下运行时间不应少于2 min。柴油机泵在额定工况下运行时间不应少于10 min（30% 负载时不小于30min）。

5.2.1.7设备巡检应符合GB 27898.1-2011 中5.4.5 的要求。

5.2.1.8发动机消防泵组巡检时，如发动机发生故障，应停机保护、发出故障报警并进行详细的故障记录。

5.2.1.9系统在巡检过程中遇到有消防信号输入时，巡检系统会自动退出巡检（迅速关闭电动泄压阀，令给水压力恢复），并即时使消防泵转入消防给水运行。

5.2.1.10由于巡检作业是首先使系统泄压，所以无论是电动泵或柴油机泵均处于低背压工况下启动。
5.2.1.11巡检中出现故障应有声、光报警。

5.2.2 巡检/联动运行记录

5.2.2.1设备操控柜内应设置运行记录装置并应符合GB 27898.1-2011 中5.4.6 的要求。

5.2.2.2记录信息内容至少应包括设备出水口压力、报警及故障发生的类别和时间、消防泵组工作状态等。

5.2.2.3记录信息的采集间隔时间不应超过1 h，记录装置储存容量应满足连续记录不应少于180 天的要求。

5.2.2.4记录装置应设置标准的数据输出端口，其内部储存数据应能被导出显示和存放。

5.2.2.5巡检/联动柜的数据采集与记录

A 消防水池水位监控；

B 直接数字显示水池的水位，可设定多点高/低水位报警；

C 稳压泵监控；

D 供水系统压力检测、多级控制压力设定、稳压泵开/停，及轮换工作控制、主泵、备泵投入控制、数码显示电网供电电压、运行电流，所以数据均实现远程监控，并作为设备挡案永久保存；

E系统可任意设定手动、自动、遥控及设置自动巡检方式（可设定某时段自动打开泄压阀，模拟管道压力下降、自动启动电动泵或柴油机消防泵，读取泵组的带载运行数据并存档。对每一台及其余待命的所有泵组进行巡检）；

F监控电泵及柴油机泵组；

G长期检测消防电泵组及柴油机泵组的静态待命的数据：市电电压、启动电池电压、发动机的机身温度、燃油存量及各个传感器的连接情况，定时巡检各台泵组（由巡检系统发出命令：打开带电动控制功能的泄压阀，然后命令电泵或柴油机泵组启动带载，检测泵组的运行数据：电机电流、水泵扬程、水泵流量、发动机润滑油压力、发动机冷却温度、水泵转速、蓄电池充电电压等数据并保存档）；

H根据消防控制中心的指令控制一台或多台泵组启动并监测其运行过程，保存其运行数据。其运行及各动作信息，将直接在显示器上表现出来；

I收集电泵、柴油机的各种故障信息，以及各故障发生的时间，结束的时间，保存于历史数据库用于设备管理与维保；

J用户可在人机对话的触摸屏上任意设定多台柴油机的自动巡检周期并记录运行数据，可以查询任一时间段的故障分布情况，以便机器运行分析，保养等等维护计划。

K系统在巡检过程中遇到有消防信号输入时，巡检系统会自动退出巡检，并将各泵组的实时状态保存下来；

L自动记录设备检修的时间（各设备均留有检修信号输出的端子）；

M记录信息的采集间隔不应超过1小时，记录装置存储容量应满足连续记录不应少于180天；

N记录装置应设置标准的数据输出端口，其内部存储数据应能被导出（在控制系统故障的情况下仍能读取前运行数据）。

5.2.3巡检/联动柜的基本配置

5.2.3.1巡检/联动柜面板设有电流表、巡检信号灯、手动/自动选择开关、警铃解除按钮和紧急停止按钮，正常情况下手动/自动选择开关设置在自动位置，巡检柜按触摸屏设定的周期和时间运行；也可以在手动状态下分别巡检单台水泵。

5.2.3.2巡检设备具有过电流、过电压、欠电压、缺相、漏电等保护功能，并设有相应故障信号灯，发生故障时巡检柜发出声光报警信号，触摸屏显示具体故障水泵的位置。

5.2.3.3巡检柜采用智能触摸屏进行数据设定，通过界面显示巡检运行参数，操作采用中文菜单并具有数据记忆功能，完成对故障时的瞬态参数记忆。另外智能触摸屏支持局域网通讯控制，最大程度方面满足用户的远程控制需求。

5.2.3.4 巡检/联动柜需配置工控计算机、计算机操作系统、柴油消防泵和电动消防泵监控软件、巡检系统等软件。

5.2.4 电动消防泵的控制要求

5.2.4.1电动水泵的控制逻辑

   当发生火灾时，人工启动手报按钮，之后需要值班人员确认后，对电动消防泵控制柜发送启动信号，启动电动消防泵供水，同时发出声光报警（消除报警采用手动方式），当电动消防泵启动20秒后，水泵出水管压力达不到消防水压 (可调)。或电动消防泵故障，或收到消防启动信号同时收到市电失败信号时，自动启动柴油机消防泵并自锁定，需要人工停机。消防结束后，经在岗操作人员确认，手动停消防泵。消防泵控制柜应有远程巡检、手动及自动控制功能。

6 开机及两年备品备件

开机备品备件根据电、柴驱消防水泵易损件寿命，与消防泵配套由厂家提供，数量应保证够两年使用，种类满足所有易损件更换要求。
7 系统防腐涂漆

7.1 表面处理 

除了机加工表面外，所有的金属表面在喷漆或其它涂层前进行喷砂或抛射处理。喷砂或抛射处理前，表面的油和油脂清理干净并将锋利的边角及焊渣打磨光滑。气候和环境条件适合喷砂操作。 

喷砂或抛射处理的表面，在生锈前尽快地涂敷涂层。在正常条件下，喷砂或抛射处理和喷漆或涂敷之间的间隔不超过8小时。喷砂或抛射处理好等级达到Sa 2.5级标准。 

7.2 表面预处理和涂层涂敷 

在喷漆或涂敷涂层前，设备表面进行真空吸尘处理或用刷子刷掉所有的灰尘，一面灰尘妨碍底漆的附着能力。并遵守表面清理的标准仔细进行污染物，油和灰尘的检查。所有需润滑的部件都加注润滑脂。

7.3 面漆预处理和涂敷 

表面除锈后涂环氧富锌防腐底漆1道、云铁环氧底漆2道，粉体环氧树脂涂装。整体消防设备外表为消防红色。检查底漆表面由于搬运和组装引起的损伤情况，并对所有损伤区域在涂敷面漆之前进行修补。面漆防盐雾。

在涂敷第二层面漆之前，对第一层底漆进行很好的固化。所有涂过底漆的表面用干净的清水彻底清理并干燥，在涂敷面漆之前用溶剂清除底漆面上的任何油污或油脂。

备注：设备防腐及涂漆按业主统一规定执行。

8 检验计划

	标记符号说明：H = Hold 停驻点，执行该检验项目时，在得到买方的允许后方可进行 

              W = Witness 见证点，建议买方见证该检验项目的执行

              R=Record 提交记录文件或报告 ，卖方在设备生产中进行，买方可不参与。

	序号
	检验项目
	标记
	依据标准规范或试验程序
	预计日期
	实际日期

	1
	消防泵
	
	GB6245，GB3216
	签定合同后两个月
	

	2
	水泵材料证书
	R
	
	签定合同后两个月
	

	3
	叶轮动平衡试验
	R
	GB3216
	签定合同后两个月
	

	4
	水压试验
	R
	水压试验程序
	签定合同后两个月
	

	5
	水泵装配检验
	R
	
	签定合同后两个月
	

	6
	驱动机出厂测试
	R
	制造厂标准
	签定合同后两个月
	

	7
	控制柜测试
	R
	GB6245
	签定合同后两个月
	

	8
	整机性能及运转试验
	W
	GB6245，GB3216, 
	签定合同后三个月
	

	9
	最终检验
	W
	
	签定合同后三个月
	

	10
	机组外观、外形尺寸检查
	R
	生产图纸文件
	签定合同后三个月
	

	11
	设备表面处理及油漆检查
	R
	油漆程序
	签定合同后三个月
	

	12
	设备完整性检查
	W
	生产图纸文件
	签定合同后三个月
	

	13
	交付文件资料审查
	W
	项目合同
	签定合同后三个月
	

	14
	包装运输
	
	包装运输程序
	签定合同后三个月
	


注：高压电动机消防泵的性能运转试验于现场进行；

9 技术服务

9.1  卖方现场技术服务

9.1.1 卖方现场服务人员的目的是使所供设备安全、正常投运。卖方要派合格的现场服务人员。

9.1.2  卖方现场服务人员的职责

卖方现场服务人员的任务主要包括货物的开箱检验、设备质量问题的处理、指导安装和调试、参加试运和性能验收试验。

在安装和调试前，卖方技术服务人员应向买方进行技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法。          

卖方现场服务人员应有权全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，卖方人现场人员要在买方规定的时间内处理解决。

卖方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。

卖方现场服务人员的正常来去和更换应事先与买方协商。

买方的义务：买方要配合卖方现场服务人员的工作，并在生活、交通和通讯上提供方便。

9.2  培训

为使合同设备能正常安装、调试、运行、维护及检修，卖方有责任提供相应的技术培训。培训内容应与工程进度相一致。

培训的时间、人数、地点等具体内容由买卖双方商定。

9.3  售后服务

在质保期内和质保期外如遇到设备发生大的故障，卖方接到买方的通知后，4小时内给与应答，如需要现场处理应派专业技术人员24小时到达现场，协助买方处理故障。

10 质量保证

10.1  卖方应在合同规定的时间内提供成套的设备，并且应对整个系统及相关配件的设计、材料采购、工件的制造、零部件的组装、图纸、资料的提供以及与各个分包商间的联络、协同、检验和在不同场所进行的试验负有全部责任。保证所提供的成套的设备满足有关标准和规范以及本技术标书的要求。

10.2  卖方所提供的成套的设备应符合合同双方确认的设计和运行条件，在本招标书中规定的工作条件下能够正常可靠的运行，并达到额定的设计参数。卖方应对设备的性能、调试负责，买方将卖方提供的设备安装完成后即可进行调试和投入运行。

10.3  卖方所提供的成套的设备所有选用的材料和零件应该是新的未经使用过的高质量的，不存在任何影响到性能的缺陷。

11.4  设备在交货后18个月内或调试验收后12个月（以时间先到为准），因制造方用材料质量、制造质量所引起的故障，供方负责无偿为用户修复或更换。

10.5  性能保证

10.5.1  在卖方的技术指导下，对装置及配套设施性能进行考核，装置及配套设施平稳运行72小时以上。

10.5.2  在性能考核前，卖方和买方应就性能考核的验收文件及具体步骤达成一致。

10.5.3  在性能考核前，应由卖方提供整个设备、配套设施和单个设备考核程序及方案。

10.5.4  性能考核完毕并达到要求时，应由双方在考核结果的验收文件中共同签字认可。

10.5.5  在进行性能考核时，买方应提供足够的操作维修和化验人员，以及足够的公用设施、维修材料和必要的服务，并保证设备可靠运行，最终达到预定的性能考核结果。

10.5.6  性能考核期间，卖方应提出技术建议，帮助买方观察和评价设备及配套设施性能。

11 资料提供清单

11.1供方根据，但不限于附表“供方图纸资料要求”，提供完整的资料和图纸。

11.2对供方图纸和资料的审查和批准，不构成允许供方可以背离本请购单的要求以及有关标准的要求。

11.3供方在接到中标通知书后七天内向需方提供二份下列图纸资料：

1）成套泵的基础条件图（包括基础载荷及尺寸）；

2）成套泵的外形尺寸图、总重量及最大维修件重量；

3）泵的轴功率及电机额定功率；

4）公用工程消耗清单。

所需图纸资料表

	图纸资料要求
	文件号
	版次

	序号
	离心泵图纸、资料
	份数
	

	
	
	R：电子文件
	B：设计中间资料

	
	
	P：打印件
	C：交工资料

	1
	泵数据表
	P=2，R=1
	B、C

	2
	性能曲线
	P=2，R=1
	B、C

	3
	泵的总平面布置图（包括泵与电机总装图）
	P=2，R=1
	B、C

	4
	泵剖面图及材料清单
	P=2，R=1
	B、C

	5
	联轴器装配图及材料清单
	P=2，R=1
	B、C

	6
	电机、柴油机平面布置图
	P=2，R=1
	B、C

	7
	电机、柴油机端子盒接线图
	P=2，R=1
	B、C

	8
	电机、柴油机剖面图及材料表
	P=2，R=1
	B、C

	9
	电机、柴油机的性能数据
	P=2，R=1
	B、C

	10
	基础载荷图
	P=2，R=1
	B

	11
	轴承规格清单
	P=2
	B、C

	12
	润滑油规格清单
	P=2
	B、C

	13
	泵组总体外形尺寸图及接管图
	P=2，R=1
	B、C

	14
	允许的法兰载荷
	P=2
	B、C

	15
	电器和仪表系统图、接线图及材料表
	P=2，R=1
	B、C

	16
	噪音数据表
	P=2
	C

	17
	检验与试验报告
	P=2
	C

	18
	公用工程消耗清单
	P=2
	B、C

	19
	润滑油系统图纸资料
	P=2
	B、C

	20
	柴油机相关组件图纸资料
	P=2，R=1
	B、C

	21
	控制柜、监控柜相关图纸资料
	P=2，R=1
	B、C

	22
	设备零部件清单
	P=2，R=1
	B、C


注：标记B：为合同生效后7天内提供的设计资料，C：为设备竣工资料。

供方对提供资料为纸质版和电子版，纸质版应签字盖章。
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