吉林石化分公司丙烯腈装置

封水改造项目
封水泵
（P-546A/S 、P-8546A/S 、P-9546A/S)
技术规格书
二〇一七年四月
技术要求
1 总则

1.1 本文件是为买方采购离心泵而编制的。

1.2本文件明确了卖方应承担的基本职责并给出了卖方在履行其职责时应遵守和执行的各类技术规定和要求。

1.3泵的设计、制造、试验和安装应符合所适用的国家、地区及当地的法律和法规。

1.4仅接受ISO9000和14000认证合规工厂。不接受IH、AY泵型。

*2 供货范围
	序号
	货物名称
	数量
	交货日期

	1
	卧式离心泵

位号：P-546A/S；流量：正常：8 m3 /h，最高：15 m3/h；扬程：80m；NPSHa=5m
	2台
	中标通知发出后四个月

	2
	卧式离心泵

位号：P-8546A/S；流量：正常：4 m3/h，最高：6 m3/h；扬程：60m；NPSHa=5m
	2台
	中标通知发出后四个月

	3
	卧式离心泵

位号：P-9546A/S；流量：正常：24 m3/h；扬程：90m；NPSHa=5m
	2台
	中标通知发出后四个月


具体内容参见设计院给出的数据表要求

2.1供货标准

泵本体、底座、密封系统按API682标准供货范围；电机按IEC标准要求，制造商必须为卧龙电气南阳防爆集团股份有限公司（原南阳防爆集团股份有限公司）或佳木斯电机股份有限公司。

2.2供货范围

泵本体、驱动电机、联轴器及护罩、辅助管路系统、联合底座、地脚螺栓、配对法兰（含螺栓、螺母垫片）、随机配件（附清单）、两年操作备件（附清单）、专用工具(如需要)。
2.3备品备件
P-546A/S：轴承一台套、联轴器膜片一台套、油杯一套、油封一台套、机械密封一台套。
P-8546A/S：轴承一台套、联轴器膜片一台套、油杯一套、油封一台套、机械密封一台套。

P-9546A/S：轴承一台套、联轴器膜片一台套、油杯一套、油封一台套、机械密封一台套。
*3 技术要求

3.1振动

峰-峰振动极限应符合ISO/ API的规定，振动极限指在额定叶轮直径时泵的整个性能曲线上的极限值。

3.2外表面涂漆

设备外表面可按制造厂标准完成底漆和面漆，漆层厚度不少于125μm。在给定的使用环境中，设备的涂漆必须能适应设备的长期运行而不受损。不锈钢除外。面漆颜色规定如下：底座灰色B02；泵体灰B02；电机绿BG03；联轴器罩中黄Y07。
在订货期间随时接收和审查供方的涂漆程序。

使用任何种类的油漆都应得到买方同意。

未涂漆的表面应喷涂适当的防锈涂层。

外表面涂层应满足至少有5年的使用周期。

3.3防锈

3.3.1机械加工的表面应涂有适当的防锈涂层。

3.3.2设备内部应选择合适的防锈液清洗冲刷，防锈液应能用溶剂清除。

3.3.3非不锈钢材质的与油接触的零部件以及油系统设备的部件（如可行）均应涂上合适的油溶性防锈涂剂。

3.4执行规范和标准
GBZ1-2010 工业企业设计卫生标准

HG/T20592-2009 PN系列

API Std610 centrifugal pumps for petroleum, heavy duty chemical and gas industry services.

API Std682  shaft sealing systems for centrifugal and rotary pumps.

ISO 1940  Mechanical Vibration-Balance Quality Requirements of Rigid Rotors

以上标准引用，以最新版本为准。

3.5设备技术条件及要求
高扬程泵不接受多级泵。材料按数据表要求。

3.6设计与供货的界限及接口要求
详见数据表要求。

3.7技术资料及交付进度
3.7.1合同签订后一周内提供完整的设计资料：外形尺寸、重量、电机规格、地脚螺栓尺寸、接口尺寸和标准（拒绝标注法兰结构尺寸数据）、冷却水线、密封冲洗线尺寸和规格等。
3.7.2卖方的质量数据手册

卖方的质量数据手册应按以下内容制订：

    -  封面

    -  目录

    -  质量计划

    -  材料证书

    -  压力和泄漏试验证书

    -  检验/试验证书

    -  运转试验报告

每个证明应注明设备的位号、名称、报告项目。
3.8厂家或第三方检验和试验
卖方应组织实施本要求及标准规定的检查和试验（标准自备），并负责安排和支持买方人员（或其代表）见证或观察这些检查和试验。

3.8 交货验收、性能试验及性能保证要求
3.8.1机械保证

在用户遵守产品使用说明书所规定的条件下运转 12 个月或交货后 18 个月内，确因产品质量不良而发生不应有的损坏时（不包括易损件），卖方应无偿地及时为用户修理或更换损坏的零部件。

3.8.2性能保证

卖方应按下列要求保证泵的性能：

在额定吸入压力下流量和扬程应没有负偏差。电机功率满足配用要求。

4 现场服务及培训(如需要)
现场服务

4.1监督、指导买方在现场的安装、装配（仅限在卖方供货范围内的设备及附属件的安装、装配）。

4.2装配中的调整和对中。

4.3预试车（水试）。

4.4操作指导 和培训。

4.5合同规定的其它服务。

5包装、运输及制作工期
5.1标志

5.1.1泵的铭牌应用不锈钢制成，并牢固地固定在泵的显眼之处。铭牌内容应包括：位号；设备型号；泵的主要参数：包括流量、扬程、泵的出厂编号及出厂日期、制造厂名称。

5.1.2所有分散装运的附件和材料均应带有适当的标牌或做出标记；所有可拆卸的部件都应做出相应的配合标记。

5.1.3泵的转向牌为不锈钢材料，由铆钉铆在泵的合适位置上。

5.2 包装

每个包装箱内均应有装箱清单。所有包装应能保证运输过程中产品不受损、遗失，并应适合户外放置且应能保证露天放置时间不小于半年。泵上所有外接口应做好封口措施，防止杂物及雨水进入泵腔体内。备品备件单独包装并带标签。
5.3输及卸车约定

5.3.1运输：卖方负责将设备运输至买方指定的卸车位置。
5.3.2卸车由买方负责（包括工程车辆及协助人员），如需要卖方应派遣人员到现场指导。
5.4供货期：4个月。
6质保期、质量承诺及售后服务要求
6.1 卖方对产品实行三包。质保期为设备到货后18个月或设备使用验收后12个月，二者以先到期为准。在质保期内，如果现场出现问题，泵厂需在8小时内给予答复，在24小时之内到达现场处理问题。在质保期内，若属卖方质量问题，在得到买方的及时通知后而未在规定时间内到达，买方可以在征得卖方同意的前提下，委托第三方及时处理，由此产生的费用由卖方承担。

6.2 泵质量保证期内，如因设计、制造等原因造成的质量问题，卖方将免费予以修理或更换；如果由于用户原因造成的泵故障，卖方也会及时帮助处理。卖方承诺泵到现场免于解体。

6.3 泵组的现场安装调试由买方负责，卖方协助。卖方选派有经验的工程技术人员到用户现场进行指导和技术服务，提供机组的安装方案、试车方案等，及时处理安装和调试中发生的故障和问题，试车结束后应进行验收签字。

卖方提供被派遣人员的简历和资质供买方审查。买方有权拒绝制造厂指派的人员，而指定替代人员。

    被派遣人员的职责应包括，但不局限于下述各项：

  1)  见证开箱验收；

  2)  指导检查安装基础；

  3)  指导检查找平和找正：

  4)  指导开车准备工作；

  5)  指导开车操作；

  6)  对买方操作人员进行现场技术培训。

7 其他
未尽事宜，双方友好协商解决。
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